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Cotation suivant Norme ISO 8015
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Ind. Dessiné Vérifié Approuvé Description des indices Date

Caractéristiques générales
Matière ISSU DU PLAN WTD000125968

 Tolérances
 générales Usinage ISO 2768 mK sauf indications.

Etat de surface Usinage : Ra 3.2 sauf indications.

Cotes Les cotes notées  sont à relever systématiquement (PV).

Peinture 
protection -

Marquage -

Type de certificat Aucune

Dimensions 
enveloppe 2680.00 x 160.00 x 78.00

Exigences
 particulières Casser les arêtes vives.

Masse 32  Kg Niveau de criticité NC

NOTA 1:
-Le profil, la matière et les exigences d'ordre général sont
 issus du plan WTD000125968

ZONE D'ECLISSAGE

0,5 E C

ECHELLE 1:10

VOIR DETAIL C
VOIR DETAIL B

VOIR DETAIL A

VOIR DETAIL D

VOIR DETAIL E

VOIR DETAIL F

DETAIL C
ECHELLE 1:2

0,5 A
0,2 B C

0,5 F C

DETAIL B
ECHELLE 1:2

0,5 A
0,2 B C

DETAIL D
ECHELLE 1:2

DETAIL A
ECHELLE 1:2

0,5 A
0,2 B C

0,5 D C

A-ACOUPE 
Chanfrein de detrompage

attention au positionnement
du rail pour l'usinage

ECHELLE 1:2
EDETAIL 

B-BCOUPE C-CCOUPE 

ECHELLE 1:2
FDETAIL 

D-DCOUPE 

0,3 G

0,3 G

F-FCOUPE 

A C


